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Abstract 



The invention relates to a method of producing a furniture front panel (1), a film or a veneer (3) being laid 
onto an initially planar panel, at least on one side, and then the panel (2) being deformed in a relief-like 
manner in its surface under pressure and the supply of heat, and the film or the veneer (3) simultaneously 
being bonded thereby with the panel. The aim is to produce with the method according to the invention a 
furniture front panel (1) which can be worked and sealed simply and unproblematically in the region of its 
side edges (4). This is achieved by the use of a medium-density fibreboard (2) having a weight of unit 
volume of about 750 kg/m<3>, which is deformed at about 70 to 200@C under a pressure of about 80 to 
160 kp/cm<2>. The side edges (4) of a furniture front panel (1) produced in such a way are very neat and 
very dense in terms of their surface structure, so that a sealing of these side edges (4) is possible by simple 
coating. Simil arly, the side edges (4) can be milled or ground and consequently can be profiled in any way 



desired. 
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Die Erfindung betrifft eln Verfahren zur Herstellung einer 
Mobelfrontplatte (1), wobei auf eine zunachst ebene Platte 
zumindfest auf eine Seite eine Folie oder ein Fumier (3) auf ge- 
legt und danach die Platte (2) unter Druckund Warmezufuhr 
in ibrer Oberflache reliefartig verformt gnddabel gleichzei* 
tig die Folie oder das Fumier (3) mit der Platte verbunden 
wird. 

Ea soil erreicht Werden, daS mrt dem erfindungsgemaSen 
Verfahren eine Mobelfrontplatte (1) hergestellt warden 
kann, die im Bereich ihrer Sehenkanten (4) einfach undpro- 
blemlos bearbeitet und versiegelt werden kann. 
Dies wird erreicht durch die Verwendung einer mitteldicn- 
ten Faserplatte (MDF-Platte) (2) mit .einer Wichte von etwa 
750 kg/m 3 , die bei etwa 70 bis 200° C unter einem Druck von 
etwaflO bis 160 kp/cm 2 verformt wird. 
Die Sehenkanten (4) einer derartig hergesteliten Mdbel- 
frdntplatte (1) sind sehr sauber und bezOglich ihrer Oberfia- 
chenstmktur sehr dicht so daS eine Versiegelung dieser 
Seftenkartten (4) durch einfaches Lackieren mdglich ist. 
Ebenso konnen die Seitenkanten (4) gefrast oder gesch liffen 
und somtt beliebig profiliert werden. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur 
Herstellung einer Mobelfrontplatte, wobei auf eine zu- 
nSchst ebene Platte zumindest auf eine Seite eine Folie 5 
oder ein Furrier aufgelegt und danach die Platte unter 
Druck und Warmezufuhr in ihrer Oberflache reliefartig 
verformt und dabei gleichzeitig die Folie oder das Fur- 
nier mit der Platte verbunden wird. 

Nach dem gattungsgemaBen Verfahren werden in der 10 
Praxis bereits seit geraumer Zeit Mobelfrontplatten 
hergestdlL 

Dabei geht man aus von sogenannten Spanplatten, 
deren Oberflachenstruktur vergleichsweise rauh und 
vor alien Dingen pords ist ts 

Dies bringt den Nachteil mit sich, daB nacb dem gat- 
tungsgemaBen Verfahren hergestellte Mobelfrontplat- 
ten im Kantenbereich in aurwendiger Weise nachbear- 
beitet werden mfissen, dk, daB an den Kanten derarti- 
ger Mobelfrontplatten PVC- oder Laminat-Kantenlei- 20 
sten befestigt oder Polyester-Kanten angegossen wer- 
den mussen. 

Diese aufwendige Nachbearbeitung der Kanten er- 
hdht den Preis derartiger MSbelfrontplatten nicht unbe- 
trachtlich. 25 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zu- 
grunde, ein Verfahren der gattungsgemaBen Art zu 
schaffen, nach dem die Herstellung einer Mobelfront- 
platte moglich ist, deren Kanten erheblicher einfacher 
und damit kostengunstiger bearbeitet und fertiggestellt 30 
werden konnen. 

Diese Aufgabe wird geldst durch die Verwendung 
einer mitteidichten Faserplatte (MDF-Piatte) mit einer 
Wichte von etwa 750 kg/m 3 , die bei etwa 70 bis 200°C 
unter einem Druck von etwa 80 bis 160 kp/cm 2 verformt 35 

wird. 

Nach dem erfindungsgemaBen Verfahren ist die Her- 
stellung einer Mabdfrontplatte mSglich, die im Kanten- 
bereich durch einfaches Ladderen versiegeit werden 
kann, so daB das bislang notwendige, kostenintensive 40 
Anbringen von vorgefertigten Kantenprofilen oder das 
AngieBen von Kunststoffkanten nicht mehr erforderlich 
ist 

Die Seitenkanten einer nach dem erfindungsgemaBen 
Verfahren hergestellten Mobelfrontplatte konnen audi 45 
durch Frasen oder Schleifen bdiebig profiliert werden, 
so daB hinsichtlich der Gestaltungsmoglichkeiten. der 
Seitenkanten praktisch keinerlei Beschrankungen be- 
stehen. 

Die nach dem erfindungsgemaBen Verfahren herge- 50 
stellte Mobelfrontplatte weist hohe mechanische Fe- 
stigkeiten auf und ist somit im Mobdbau uneinge- 
schr&nkt verwendbar. 

In der beigefQgten Zeichnung sind schematisch dar- 
gestellte Querschnitte von Mobelfrontplatten darge- 55 
stdlt die nach dem erfindungsgemaBen Verfahren her- 
gestelltsind 

Unter Bezugnahme auf die Fig. 1 bis 6 wird das erfin- 
dungsgemafle Verfahren im folgenden noch einmal aus- 
fuhrlicheriautert 60 

Die in den Fig. 1 bis 6 beispielhaft dargestellten Quer- 
schnittsformen von Mabdfrontplatten, die in der Zeich- 
nung einheitlich mit dem Bezugszeichen 1 versehen 
sind, stehen nur beispielhaft fflr die gestalterischen 
Moglichkdten hinsichtlich der reliefartigen Verfor- 65 
mung von Mdbelfrontplatten. 

Jede der dargestellten Mdbelfrontplatten besteht im 
wesentlichen aus einer mittddichten Faserplatte 2 — im 



folgenden ausschHeBlich MDF-Platte 2 genannt - auf 
die bddsdtig eine Folie oder ein Furnier 3 aufgebracht 

ist . 

Als MDF-PIatten 2 werden in der Praxis Faserplatten 
bezeichnet, die flberwiegend aus Nadelh61zern, vor- 
zugswdse Kiefer oder Fichte, hergestellt werden, zT. 
audi unter Verwendung von Laubhdlzern. Die angege- 
benen Hdlzer werden entrindet und gehackt oder kom- 
men als entrindete Hackschnitzd zum Einsatz. Diese 
Hackschnitzel werden abgesiebt, zwischengelagert und 
in einem D- Vibrator im Definer aufgewarmt Im Koch- 
behaiter verbldbt die Masse etwa 4 bis 6 Mia und wird 
dann im Definer zerfasert Das Fasergut wird sortiert 
und der ausgeschiedene Grobstoff bis zur Erreichung 
des gewtinschten Mahlgrades Qber einen Raffinator ge- 
fuhrt Dem aufbereiteten Stoff werden dann Kunstharz- 
Bindemittd zugdOgt und die Masse in einem Rdhren- 
pf6rtner auf 8 bis 10% zuruckgetrocknet Der AufpreB- 
flache aufgebrachte Spanekuchen wird in Etagen oder 
Durchlaufpressen bd unterschiedlichen Driicken und 
Temperaturen, je nach Dicke der fertigen Platte, ver- 
preBt 

Derart hergestellte MDF-PIatten zeichnen sich unter 
anderem aus durch eine sehr platte und dichte Oberfla- 
che, die Kanten derartiger MDF-PIatten sind ebenfalis 
auBerst sauber und bezuglich ihrer Oberflachenstruktur 
sehr dicht im Vergldch zu Spanplatten. 

Durch diese vorteilhaften Eigenschaften ist es mog- 
lich, eine nach dem erfindungsgemaBen Verfahren her- 
gestellte Mobelfrontplatte im Berdch ihrer Seitenkan- 
ten 4 durch Lackieren zu versiegela Die gleichen Eigen- 
schaften ermoglichen es, die Seitenkanten 4 von Mabd- 
frontplatten 1 letztendlich bdiebig zu frasen oder zu 
schleifen und damit den Sdtenkanten 4 die jeweils ge- 
wunschte ProfiUerung zu geben. Beispielhaft hierf Or ste- 
hen die Fig. 1 bis 6 in der beigefQgten Zeichnung. 

Die zum Einsatz komraenden MDF-PIatten besitzen 
eine Wichte von etwa 750 kg/m 3 und werden bei etwa 
70 bis 200°C unter einem Druck von etwa 80 bis 160 kp/ 
cm 2 verformt wobei wahrend des Verformungsvorgan- 
ges die Folie oder das Furnier 3 in einem Arbdtsgang 
mit der MDF-Platte 2 verbunden wird 

Patentanspruch 

Verfahren zur Herstellung einer Mdbelfrontplatte, 
wobei auf eine zunachst ebene Platte zumindest auf 
dne Seite eine Folie oder ein Furnier aufgelegt und 
danach die Platte unter Druck und Warmezufuhr in 
ihrer Oberflache reliefartig verformt und dabei 
gleichzdtig die Folie oder das Furnier mit der Plat- 
te verbunden wird, gekennzdchnet durch die Ver- 
wendung einer mittddichten Faserplatte (MDF- 
Platte 2) mit einer Wichte von etwa 750 kg/m , die 
bei etwa 70 bis 200° C unter einem Druck von etwa 



80 bis 160 kp/cm 2 verformt wird 
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